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Abstract 



A surface mining and testing apparatus and system provides for the adaptation of a surface miner to the 
specific geological conditions of a new area of use. The special features of the surface miner are the 
arrangement of the milling roller (5) in front of the chassis (1) in the direction of mining, the undershot 
direction of rotation of the milling roller (5), as well as the adjustability of the milling roller (5) in its height and 
transverse slope in relation to the level. These Tunctionai features are accomplished with the testing 
apparatus in order to obtain the same kinematic conditions as in the surface miner. To make it possible to 
extrapolate the results obtained with the testing apparatus to the surface miner, the parameters overall 
weight, drive output and throughput of the testing apparatus are used as constant, lower ratios In relation to 
the surface miner. The circumferential velocity of the cutting tools (13) and the force acting on each of the 
individual cutting tools (13) shall be equal in the testing apparatus and the surface miner. To achieve this, 
the velocity of travel of the apparatus, which is also the rate of feed, as well as the speed of rotation of the 
roller, which determines the circumferential velocity of the cutting tools (13), which is also the cutting speed 
at the same time, are variable. Since the testing apparatus Is substantially smaller than the surface miner 
and the changing of relevant parameters of the apparatus is simpler, costs are saved during the technical 
adaptation of the surface miner to the specific geological conditions of the site of use 
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(3) Gerat zum Testen der schneidenden Gewinnbarkeit von kritischem Material 

@ Die Erfindung betrifft ein Testgerat, mrt dem Ergebnis- 
se fur die Anpassung eines Tagebaugewinnungsgerates 
an die spezifischen geologischen Bedingungen eines 
neuen Einsatzgebietes gewonnen warden konnen. Die 
besonderen Merkmale des Tagebaugewinnungsgerates 
sind die Anordnung der Fraswaize (5) in Gewinnungsrich- 
tung vor dem Fahrwerk (1), die unterschlachtige Drehrich- 
tung der Fraswaize (5) sowie die Verstellbarkett der Fras- 
walze (5) in ihrer Hohe und Querneigung zum Planum, MIt 
dem Testgerat warden diese funktionellen Merkmale er- 
fullt, urn die gleichen kinematischen Bedingungen wie bei 
Tagebaugewinnungsgerat zu erhalten. Damitdie mit dem 
Testgerat gewonnenen Ergebnisse auf das Tagebauge- 
winnungsgerat Obertragbar sind, werden die Parameter 
Gesamtmasse, Antn'ebsleistung und Durchsatzleistung 
des Testgerates als konstante kieinere VerhaltnisgroBen 
zum Tagebaugewinnungsgerat umgesetzt. Die Umfangs- 
geschwindigkeit der Schneidwerkzeuge (13) und die auf 

• jedes der einzelnen Schneidwerkzeuge (13) einwirkende 
Kraft sollen beim Testgerat und beim Tagebaugewin- 

* nungsgerat gleich groB sein. Um dies zu arreichen, ist die 
Fahrgeschwindigkeit des Cerates, die zugleich die Vor- 
schubgeschwindigkeit ist, sowie die die Umfangs- und zu- 
gteich Schnittgeschwindigkeit der Schneidwerkzeuge (13) 
bestimmende Walzendrehzahl veranderbar. 
Da das Testgerat im Verhaltnis zum das Tagebaugewin- 
nungsgerat wesentlich kleiner und die Veranderung rele- 
vanter Gerateparameter einfacher ist, werden bei der 
technischen ... 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung belrilTl ein kontiniiierlich arbeiiendes, 
selbstfaiirendes (jerat zum Testen der Cjewinnbarkeit von 
niineralischen Rohslotfen und Zwischenmivieln mil aus der 
Sicht dcs Loscns und dcs Wcilcrlcitcns kritischcn Eigcn- 
schaflen im Tagebau gemaB deni Oberbegriff des Haupian- 
spruchs. Es dient vorzugsweise als Tesigerat (Hilfsgerat) zur 
cinfachcn und koslcngiinsligcn EniiiltJung der oplimalcn 
Geraleparameier als Grundlage fiir die Anpassung eines Ta- 
gebaugewinnungsgerales (Finalgerai) an die spezifischen 
geologischen Bedingungen eines neuen Hinsalzgebietes, 
eigne! sich aber auch zur Benutzung als kleines einfaches 
Tagcbaugcwinnungsgcrat fiir niincralischc Rohsioffc gcrin- 
ger Vorkonimen und zum Freilegen dieser Rohsioffe. 

Nach der Offenlegungsschrift DE 19941 799 A 1 ist ein 
Tagcbaugcwinnungsgerar mil eincm walzenfbrniigcn Ge- 
winnungsorgan zur selektiven Gewinnung von in sedimen- 
lierlen Schichlen vorkoniinenden inineralischen Rohsloflen 
und zum Freilegen dieser Rohsioffe bekannt Es besieht aus 
einem Unterbau mil einem Dreiraupen-Fahrwerk, auf dem 
Unterbau isi der Obcrbau mil dem Antricbsconiaincr und 
dem Fiihrersiand angeordnei. In Fahrt- und zugleich (jewin- 
nungsrichtung vor dem Dreiraupen-Fahrwerk ist am Ober- 
bau das Fraswalzcnmodul, bcstchcnd aus dem Querrahmcn, 
der Fraswalze und der Aufnahmeschurre, starr befestigt. In 
Forderrichlung des gelosten Gutes befindet sich nach dem 
Fraswalzcnmodul im Bereich des Unter- und des Oberbaus 
das Abzugsband, dem das am Oberbau schwenkbar ange- 
ordnctc Vcrladcband folgt Zum Vcrstcilcn der Hohc der 
Fiii^waize gegenuber dem Fahrplanum und damil zur Ein- 
stellung der Frasiiefe sind beiderseiis zwischen dem Unter- 
bau und dem Obcrbau Hubzylinder als Vcrstcllorganc vor- 
gesehen. Die Hubzylinder sind unabhangig voneinander be- 
tatigbar. Durch die starre Anordnung des Fraswalzenmoduls 
am Oberbau wird so durch die HohenverandcRing des Ober- 
baus die Frastiefe beim Anschnitt eines Abbaublocks und 
bcim Hcrausfahrcn aus diescm Abbaublock vcrandcrt. Da 
das Geral bei der Gewinnungsarbeit durch die Anordnung 
der Fraswalze vor dem Fahrwerk immer auf dem frisch ge- 
schniltcnen Planum fahrt, wird wahrend der Gewinnungsar- 
beit im Abbaublock der von den Fraswerkzeugen gebildete 
Schneidkreisdurchmesser wieder in die mittlere Siellung ge- 
bracht, so dass das Gerat eine gleichmaBige Blockhohe ab- 
baut. Wenn es erforderhch ist, die Fraswalze quer zur Fahrt- 
richtung gcgeniibcr dem Fahrplanum schrag zu stellcn, kann 
dies mittels ciner unterschiedlichen Betatigung der Hubzy- 
linder erreicht werden. Durch die stabile und robuste Aus- 
bildung dcs Gcrates wird cin ruhigcr Lauf der Fraswalze 
auch bei hartern abzubauenden Material erreicht. Ausge- 
hend von der vorgesehenen Gewinnungsleistung werden die 
Gerateparameter wie GerategroBe, Leistungen der Anlriebe 
und Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit des Tagebauge> 
winnungsgerales bestiramt. Die Anzahl und Anordnung der 
Schneidwerkzeuge sowie der Cjutleit- sowie Ciutauswurfein- 
richtungen auf dem Umfang der Fraswalze und die Auswahl 
der Schneidwerkzeuge selbst erfolgt in Abhangigkeil von 
den Eigenschaften des abzubauenden Materials sowie den 
Anforderungen an dessen KomgroBe. Dabei spiel t auch die 
Standzeit der Werkzeuge eine wichtige Rolle. 

Soli ein Tagebaugewinnungsgerat fiir den Einsatz in ei- 
ncm Gcbiet vorbereilel werden, das andcre, kritische Eigen- 
schaften als die bisher bekannten Einsatzgebiete aufweist 
und die spezifischen Gerateanforderungen nicht empirisch 
ableiibar sind, wird zunachst an Hand theorctischer Ericennt- 
nisse und praktische Erfahiungen die voraussichliich erfor- 
derliche Antriebsleisiung besiimmt, die Geometrie der Fras- 
walze festgelegt sowie die Auswahl der geeignetsten Werk- 
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zcugc vorgcnommcn. Dabci flicBen auch bei vcr^glcichbarcn 
Einsatzbedingungen gewonnene Erfahrungen ein. Zeigt es 
sich jedoch irn Probebeirieb, dass die Geraleabstimmung 
nicht optimal war, werden Korrekturen vorgenommen. Im 
5 einfachsten Fall sind schon mit anderen Werkzeugen, die als 
VcrschlciBtcilc Icicht auswcchsclbar sind, bcsserc Ergcb- 
nisse erzielbar. Im ExU-emfall konnen jedoch die notwendi- 
gen Veranderungen nur durch Umbauten des Gerates wie 
bcispiclswcisc durch die Ausriistung mit cincr andcrcn Fras- 

10 walze und die Ausriistung mit starkeren Anirieben erreicht 
werden. Die Kosten dafiir nehriien linear uiit der GroBe, Lei- 
stungsfahigkeitund technischen Aussiattung des Gerates zu. 

Die Ursachen fur die Unsicherheiten bei der Anpassung 
cincs Tagcbaugcwinnungsgcratcs an die spezifischen Ein- 

15 satzbedingungen bestehen darin, dass diese Bedingungen 
sehr extrem und vielschichtig sein konnen. Auch in Labor- 
vcrsuchcn konnen nie hundertprozcniig die praktischcn Ein- 
satzfalle simuliert werden 
Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein 

20 einfaches Gerat zu entwickein, mit dem fur stark differen- 
ziene Einsatzfalle direkt am Einsatzori Erprobungen hin- 
sichtlich dcs Einsatzvcrhaltcns (Schwingungcn, Larm, 
Schneidverhalien und VerschleiBfestigkeit) der Maschine 
durchgefuhrt werden konnen. Diese, mit dem Testgerat ge- 

25 wonncncn Erkcnntnisse soUen dann bei dem Tagebaugewin- 
nungsgerat, das konstruktiv groBer ausgebildet und tech- 
nisch umfassender ausgeriistet ist, verwirklicht werden. Das 
Gerat soil auch als kleines, im Aufbau einfaches Tagebauge- 
winnungsgerat zum Abtragen von Zwischenmitteln und fur 

30 H^e Gewinnung mincralisciicr Rohsioifc gcringcr Machtig- 
keiigeeignel sein. 

Diese Aufgabe wird mit einem Testgerat, mit welchem im 
Prinzip die glcichcn, fiir die Gewinnungsarbeit rclcvantcn 
Arbeitsbewegungen wie das zu optimierende Tagebauge- 

35 winnungsgerat ausgefuhrt werden konnen, das jedoch klei- 
ner und konstruktiv einfacher gestaltet und damit wesentlich 
leichter ist und so kostengunstig an jeden in Frage kommen- 
den Einsatzort Iransporticrt und dort cingcsctzt werden 
kann, mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils des 

40 Haupianspruchs gelost. 

Um vcrwcrtbarc Datcn fur das Tagcbaugcwinnungsgcrat 
(Finalgerat) erhalten zu konnen, miissen bestimmte Pramis- 
sen erfuUt werden. So muss die Gesamtmasse, Antriebslei- 
stung und Durchsatzleistung des Testgerates gegenuber dem 

45 Tagebaugewinnungsgerat in einem bestimmten Verhaltnis 
kleincr und die auf ein Schncidwcrkzcug (MciBcl) cinwir- 
kende Kraft jedoch gleich groB sein. Damit auf ein Schrieid- 
werkzeug annahemd die gleiche Kraft wie beim Finalgerat 
einwirkt, konnen die Umfangsgeschwindigkeit der Fras- 

50 walze und die Vorschubgeschwindigkeit des Testgerates stu- 
fenlos verandert werden. 

Die in den Anspriichen 2 bis 4 offenbarte Verstelleinrich- 
tung fiir die Fraswalze in ihrer Hohe und Quemeigung ge- 
genuber dem Planum wird mit nur zwei Hubzylindem er- 

55 reicht. Durch das einfache Verschwenken der Fraswalze 
mittels des Verstellzylinders sind unterschiedliche Spantie- 
fen realisierbar. Eine Veranderung der Quemeigung der 
Fraswalze ist dann erforderlich. wenn Lagerstatten minerali- 
scher Rohstoffe freigelegt oder erschlossen werden sollen, 

60 deren Oberflache quer zur Vorschubrichtung geneigt oder 
gewolbt ist. Die Abbautechnologie sieht vor, dass nach dem 
Beseiiigen der Quemeigung bcim Abtragen allcr weitercn 
darunter liegenden Schichten die Fraswalzenachse parallel 
zum Planum gestellt wird, Weitere Einzelheilen der Erfin- 

fis dung sind in den nachfolgenden Unteranspriichen ofTenbart 
Zur Bestiickung der Fraswalze mit SchneidweilczeugeD 
sind RundschaftmeiBel voigesehen. Sie stehen in verschie- 
denen Bauformen, Hartegraden und Materialausfuhrungen 
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zur Vcrfiigung. Bci dcr Erprobung dcr RundschaftJiiciBcI 
wird die Eignung unierschiedlichen Materials der MeiBel- 
kappe und ihre Erwarinung sowie die Widerslandsfahigkeii 
des MeiBelgrundmaierials gegen VerschleiB bewertet. Die 
MeiBelhalier werden mil Buchsen versehen, durch die die 5 
MciBclhalicr voir VerschleiB gcschutzl wcrdcn und die fiir 
einen gleichmaBigen VerschleiB und einen Selbslscharfef- 
feki der RundschafimeiBel erforderliche Drehbewegung er- 
Icichlcrt wird. Auch dicsc Buchsen sind VcrschlciBlcilc und 
konnen bei Bedarf ausgewechselt werden. Um die Verfug- lO 
barkeil des Tagebaugewinnungsgerates (Finalgeral) zu er- 
hohen, werden mil dem Testgerai auch Versuche niit dem 
Ziel durchgefiihri, die Lebensdauer und daniit den Wechsel- 
turnus dicscr Buchsen zu crhohcn. Da bei dem vcrklcincrlcn 
Testgerat gegeniiber dem Finalgerat auch die Anzahl der 15 
Schneidwerkzeuge verringerl werden muss, um veigleich- 
bare B'rgcbnissc zu crhaltcn, werden die Schneidwerkzeuge 
nur in einer spiralformigen Linie angeordnet. Durch das 
Verandern der Walzendrehzahl und der Vorschubgeschwin- 
digkeil wird der gleiche auf die Schneidwerkzeuge einwir- 20 
kende Kraft wie beim Finalgerat erreicht. 

Das gclostc Gui wird zwiscbcn den bcidcn Einzebraupcn 
der Fahrwerkes abgelegt und auf Trucks geladen. 

Mil einem so ausgebildeten Testgerat kann der Betrieb ei- 
ncs groBcn Tagebaugewinnungsgerates (Finalgerat) unicr 25 
den jeweils speziellen Einsalzbedingungen am Einsatzort si- 
muliert und getestet werden. Aufgrund der Verkleinerung 
des Gerates gegeniiber dem Tagebaugewinnungsgerat und 
der Verringerung der Gesamtmasse, Antriebsleistung und 
Durchsatzlci slung in cincm zu ermiltelndcn konslanlcn \fcr- 30 
nmUjis und der gieicli groBen Schnittgeschwindigkeit und 
Schneidkraft sind die Testergebnisse auf das Fmalgerat 
iibcrtragbar. 

Durch die mit der spezifischen Ausbildung des Testgera- 
les moglichen Veranderungen der Schnitt- und Vorschubge- 35 
schwindigkeit und der Austauch- und Anpassbarkeii von fur 
die Gewinnung hinsichtlich der Leistung und des Verschlei- 
Bcs bcdcutungsvollcn EinzcUcilen konnen vcrschicdenc 
Tests zur Gerateoplimierung und Leistungssteigerung 
durchgefuhrt werden. Die Umsetzung der Testergebnisse am 40 
Tagebaugewinnungsgerat (Finalgerat) ist cinfachcr und ko 
stengunstiger als bei der nachtraglichen Erprobung und Op- 
timierung eines Tagebaugewinnungsgerates. 

Das Testgerat kann auch als Tagebaugewinnungsgerat 
verwendet werden. Das trifft allem fur die ErschlieBung und 45 
Ausbcutung von kleincren Varkommcn mincralischcr Roh- 
stoffe zu. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegen- 
standes ergebcn sich aus der nachfolgendcn Beschreibung 
und den dazugehorigen Zeichnungen, in denen ein bevor- 50 
zugtes Ausfiihrungsbei spiel fur ein Gerat dargestellt ist, das 
vorzugsweise als Testgerat zur optimalen Anpassung eines 
Tagebaugewinnungsgerates (Hnalgerates) an spezifische 
Einsalzbedingungen geeigncl ist, jcdoch auch als Tagebau- 
gewinnungsgerat eingesetzi werden kann. Es zeigen: 55 

Fig. 1 die Gesamlansichi des Gerates in einer perspektivi- 
schen Darslellung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des Gerates nach Fig. 1, 

Fig. 3 die Anordnung der Versiellorgane fiir die Fras- 
walze am GerSt in einer perspektivische Darstellung, CO 

Fig. 4 eine Einzeldarstellung des Geraterahmens mit dem 
Raupcnfahrwerk und 

Fig, 5 eine Vbrderansichtder Gerateteile nach Fig. 4. 

Das Gerat soU ein Tfestgeral fiir ein Tagebaugewinnungs- 
gerat in der Ausfuhrung nach der deutschen Offenlegungs* €5 
schrift DE 19941 799 Al sein. Besondere Merkmale sind 
die Anordnung der Fraswalze in Gewimiungsrichtung vor 
dem Fahrwerk, die unterschlachtige I>rehrichtung der Fras- 



4 

walzc sowic die Vcrstcllbarkeit dcr Fraswalze in ihrcr Hohc 
und Quemeigung zum Planum. Mit dem Testgerat miissen 
diese runktionellen Merkmale erfulU werden, uin Riick- 
schliisse auf die Anpassung des Tagebaugewinnungsgerates 
an die spezifischen geologischen Bedingungen eines neuen 
Einsaizgcbictcs Ziehen zu konnen. 

Das Gerat besleht nach den Fig. 1 und 2 aus dem Zwei- 
raupcnfahrwerk 1 und dem Geraterahmen 2. Der Geraterah- 
nicn 2 nimmt das Anlricbsaggrcgat 3 und dcr Bcdicnstand 4 
auf. In Gewinnungsrichtung vor dem Fahrwerk 1 ist die 
Fraswalze 5 angeordnet. 

Die Abbautechnologie fur ein deraniges Tagebaugewin- 
nungsgerat siehl vor, dass das Gerat von einer Ausgangspo- 
sition bci seiner Fahrbcwcgung eine abwarts fiihrcndc 
Rampe schneidel, danach einen Abbaublock einer anna- 
hemd gleichen Hohe abtragt und sich abschlicBend wieder 
in einer aufwarts fiihrendcn Rampe hcrausschncidct. Da- 
nach werden in gleicher Weise die benachbarten Blocke in 
wechselnder Vorlriebsrichtung abgebaul. Um ein Deckge- 
birge oder Floz mit schrager, quer zur Fahrtrichtung geneig- 
ter Oberflache anschneiden, bzw. abtragen zu k6nnen, muss 
die parallele Sicllung dcr Fraswalze 5 zum Planum in cine 
schrage Stellung veranderbar sein. Das trifft auch fiir den 
Abbau konkav oder konvex gewolbter Lagerstatten zu. Die 
zur Vcrwirklichung dicscr Abbautechnologie erforderliche 
Versleilbarkeit der Fraswalze 5 wird durch zwei Verstellme- 
chanismen erreicht. Der erste Haupt-Verstellmechanismus 
siehtein Verschwenken der Fraswalze 5 gegeniiber dem Ge- 
rSterahmen 2 und somit eine Hohenverstellung gegeniiber 
dp.m Planum 6 vcr, iriit dcrri zwciicn Zusaiz-Vcrsicllmccha- 
nismus kann die Quemeigung der Fraswalze 5 gegeniiber 
dem Planum 6, auf dem das Gerat entlang fahrt, veranden 
werden. 

Zum Haupt-Verstellmechanismus gehort ein in Fig. 2 
vollstandig und in Fig. 3 gebrochen dargestellter Tragrah- 
men 7. Rr ist als Vollwandkonstruktion ausgebildet und in 
der Gewinnung s- und zugleich Fahrtrichtung vom am Gera- 
terahmen 2 in cincm rcchtcn und linkcn Gclcnk 8 und 9 
schwenkbar angeordnet. Das freie Ende dieses Tragrahmens 
7 ist gabelformig ausgebildet und mit Lagerungen fiir die 
Fraswalzenwellc 5a versehen. Beidcrscits am Tragrahmcn 7 
sind Antriebe 10 angeordnet, die mit der Fraswalzenwelle 
5a in funktioneller Verbindung slehen. Fiir die Schwenkbe- 
wegung des Tragrahmens 7 und damit die Hohenverstellung 
der Fraswalze 5 ist ein Hubzylinder 11 vorgesehen. Von den 
beiden Gclcnken 8 und 9, die die Verbindung des Tragrah- 
mens 7 mit dem Geraterahmen 2 bilden, ist das linke 9 orts- 
fest und das rechte 8 hohenverstellbar ausgebildet. Bdde 
Gelenke 8 und 9 bcstehen aus zwci, in einer gemeinsamen 
Schwenkachse 12 angeordneten Verbindungsbolzen 8a und 
9a Der Verbindungsbolzen 8a des hohenverschiebbaren Ge- 
lenks 8 nimmt in seiner Mitte den Tragrahmen 7 auf, mit ei- 
nem Ende ist er langsverschiebbar in einer senkrechien Fiih- 
rungsnut 8b angeordnet, die sich nach Fig. 3 und 4 in einer 
zum Geraterahmen 2 gehorenden Stiitze 2a befindet, und 
steht mil seinem anderen Ende mit einem am Geraterahmen 
2 angelenkten Horizontieng'linder 8c in funktioneller Ver- 
bindung. Durch die Betatigung des HorizontierzyUnders 8c 
kann so eine Quemeigungsveranderung der Fraswalze 5 er- 
reicht werden. Die in den beiden Gelenken 8 und 9 bei der 
Versiellung der Quemeigung erforderliche Bewegungsfrei- 
heit wird durch die Verwcndung von Schwcnklagcra er- 
reicht 

Mit dieser Verstelleimichtung kann die Fraswalze 5 durch 
zwei Hubzylinder 11 und 8c sowohl in seiner Hohe als auch 
aus seiner parallelen Lage zum Planum 6 verstellt werden. 

Der Walzenmantel 5b ist zylinderfomiig. Auf ihin werden 
einreihig, spiralfomiig sowohl Blechstieifen fur die BefesU- 
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gung dcr WcrkzcughaJtcr dcr als RundschafimciBcl ausgc- 
bildeten Schneidwerkzeuge 13 als auch zeichnerisch nicht 
dargeslellle Leitbleche fur den Transport des geloslen For- 
dergutes quer zur Fahnrichtung in die C^eratemitte aufge- 
schweiBt, Der innen vom Walzenniantel 5a und auBen vom 
Schncidkrcisdurchnicsscr dcr RundschaftniciBcl bcgrcnzic 
Transportraum des gelosten (}utes im Bereich der Fraswalze 
5 wird auBen korperlich nach dem Abbaublock diirch cine 
im Gcratcrahmcn 6 vcrlagcrtc Ringschurrc 14 abgcgrcnzt 
Diese Ringschurre 14 ist in der Gerateinitie mir einer Off- 
nung versehen, durch die das Fordei^ui auf das Planum 6 
gelangen kann und don als Aufschuuung liegen bieibt, Die 
Ringschurre 14 wird in Walzendrehrichtung durch ein 
Schutzblcch 18 vcrlangcrt. 

Wie beim Tagebaugewinnungsgerat in der Ausfuhrung 
nach der deutschen Offenlegungsschrift DE 199 41 799 A 1 
wird bcini Icstgem das Gut durch die auf dcr Fraswalze S 
angeordneten Schneidwerkzeuge 13 aus dem Abbaublock 
gelost und m Drehrichtung milgenoininen. Dabei wird das 
m den AuBenbereichen der Fraswalze 5 gelosie Gur zusatz- 
lich zur Geraiemilte gefbrden. Nachdeni das Gut den Be- 
reich des Abbaublocks vcriasscn hat, wird cs auBcn durch 
die Ringschurre 14 gefuhrt und im Bereich der IJbergabeoff- 
nung durch seine Fliehkrafi und die Auswurfbleche auf das 
Planum 6 ^cworfen. Urn fiir die Flugparabcl des Gutcs zwi- 
schen der Offnung in der Ringschurre 14 und dem Planum 6 
zwischen den beiden Einzekaupen la und lb einen ausrei- 
chenden Freiraum zu erhahen, wird der Unterbau 2 nach 
Fig. 5 ponalformig ausgebildet. Die beiden Fuhrungsbleche 
15 hallcn dabei das Gut vom Zwcirauocnfahrwrrkr 1 
Vom Planum 6 kann das Gut danach durch ein Hilfsgerat 
aufgenommen und auf Trucks geladen werden. Es ist auch 
moghch, fur die Abfordcrung des Gutcs ein zusatzlichcs 
Abforderband vorzusehen und so eine Zwischenlagerung 
auf dem Planum 6 zu vermeiden. Die Bedienung des Gera- 
tes ist seiner Funktion entsprechend einfach ausgefiihrt. Alle 
Funktionen werden uber Funkfemsteuerung geregelt. Der 
Geratcfahrcr kann das Gcrat wahlwcisc vom Bcdicnstand 4 
Oder von einer AuBenposition aus steuem. 

Wegen seines einfachen Aufbaus ist die Masse des Tesl- 
gcratcs auch gering. Reicht dicsc Masse nicht aus, urn bci 
der Gerateabstimmung wegen auftretender Vibration oder 
ungenugenden Fraswalzendrucks gunstige Gewinnungsbe- 
dingungen zu erreichen, kann die Geratemasse durch zusatz- 
hche Massestucke 16 und 17 auf dem Tragrahmen 7 fur die 
Fraswalze 5 und dem gegenuberliegcnden Endc des Gcralc- 
rahmens 2 erhoht werden. Mit diesem Massestucken 16 und 
17 ist auch die Lage des Gerateschweipunktes veranderbar 
Dadurch kann ein besseres Arbeiis- und Fahrvcrhaltcn des 
Oerates eneicht werden. 

Um mit dem Testgerat bei einem geringen Aufwand fur 
die optimierte Endausfuhrung des Tagebaugewinnungsgera- 
tes verwertbare Ergebnisse zu erhalten, werden die Parame- 
ter wie Gcsamtmasse, Antricbsleistung und Durchsatzlei- 
stung als koDStante kleinere VerhaltnisgroBen zum Finalge- 
rat umgesetzt. Die Umfangsgeschwindigkeit der Schneid- 
wericzeuge 13 und die auf jedes der einzelnen Schneidwerk- 
zeuge 13 emwirkende Kraft sollen beim Testgerat und beim 
Tagebaugewinnungsgerat gleich groB sein. Die GroBen der 
mitUeren Schnitlbreite und der Schnitttiefe eines Schneid- 
werkzeuges 13 werden so gewahlt, dass sie so eng wie mog- 
hch beieinander liegen. Die Fahigcschwindigkeit des Gera- 
tes, die zugleich die Vorschubgeschwindigkeit ist, sowie die 
die Umfangs- und zugleich Schnitlgeschwindigkeii der 
Schneidwerkzeuge 13 bestimmende Walzendrehzahl sind 
veranderbar, um beim Test die fiir den EinsatzfaU optimalen 
Werte zu erhalten, 
Mit dem Gerat konnen folgende relevanten Bauteile er- 
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probi und ausgcwahll sowic Parameter aufcinandcr abcc- 
stimmt werden: 

- Auswahl geeigneler Schneidwerkzeuge 13 

- VerschleiBarme Ausbildung der Werkzeughalter 

- Wcchsclmoglichkcit dcr Schneidwerkzeuge 13 

- Anzahl der Schneidwerkzeuge 13 

- Abstand der Schneidwerkzeuge 13 uniereinander 

- VerschleiBarme Ausbildung dcr spiralformigcn Leit- 
bleche 

- Ennitllung der optimalen Schnittgeschwindigkeit 

- Ermitllungdererforderlichen Scheidleisiung 

- Ermittlung der optimalen Vorschubgeschwindigkeit 

- Optimalc Gcralcmassc 

- Optimale Lage des (jerateschwerpunktes 

Die Schneidwerkzeuge 13 stchcn als RundschaftmciBel in 
verschiedenen Ausfuhrungsformen hinsichthch ihrer Di- 
niensionen und des Materials zur Verfiigung. Es werden die 
20 RundschaftmeiBel ausgewahit, die das Optimum fiir das je- 
weihge Einsatzgebiet ergeben. 

Die Anzahl der Rundschaflincifiel auf dem Walzeninaniel 
10b ist zusammen mit der Schnitt- und Vorschubgeschwin- 
digkeit ausschlaggebend fur die Gewinnungsleistung und 
25 die Komung des gewonncncn Gutcs. Da die Rundschaft- 
meiBel nur m ganzzahligen Linien in Drehrichtung v-formig 
auf dem Walzenmantel 5b angeordnet werden konnen und 
die Abstande der RundschaftmeiBel untereinander beim 
^ JlT Tagebaugewinnungsgerat ubereinstimmen 

- - sc..cn, is: ni^ht ^.u -v\;i jncidcfi, dass zwischen beiden Gcraicn 
beim Verhaltnis der Anzahl der RundschaftmeiBel je Fla- 
cheneinheii des Abbaublocks Differenzen auftreten. Um 
beim Testgerat fur das Tagebaugewinnungsgerat verwert- 
bare Ergebnisse zu erhalten, wird die Vorschubgeschwindig- 
-35 keit des Testgerates so verandert, dass der Druck auf die 
RundschaftmeiBel .so groB wie der voraussichtJich auf die 
RundschaftmeiBel des Tagebaugewinnungsgerates einwir- 
kcnde Druck ist. 

r^-^^ "^^"^ Walzenmantel 5b fur den Queru^nsport des 
40 Fordergutes angeordneten Leitbleche konnen anhand der im 
Probebetncb auftrctcndcn VcrschleiBanzeichen opUmicrt 
werden. ^ 

Die optimale Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit wer- 
den im Testbetrieb durch die Regelung der Antriebe eine ot> 
45 timale Gewinnungsleistung abgesLimmt. 

Das Gcrat kann sowohl als Testgerat zur Optimierung ei- 
nes groBeren Tagebaugewinnungsgerates als auch als einfa- 
ches Tagebaugewinnungsgerat eingesetzt werden. 

Patentanspruche 

1. Gerat zum Testen der schneidenden Gewinnbarkeit 
von kritischem Material, bestehend aus einem Raupen- 
fahrwerk (1), einem Geraicrahmen (2) mit einem An- 
iriebsaggregat (3) sowie einem Bedienstand (4) und ei- 
ner in Fahrtrichtung vor dem Fahrwerk (1) angeordne- 
ten, sich um eine waagerechte Drehachse lechtwinklig 
zur Fahrtrichtung drehenden unterschlachtig arbeiten- 
den heb- und senkbaren sowie sich uber die gesamte 
Geraiebreite erstreckenden Fraswalze (5), die mit 
Schneidwerkzeugen (13), Leitblechen und Auswurf- 
blechen bcstucki ist, wobci die Fraswalze (5) mit einer 
Ringschurre (14) in fiinktioneUer Verbindung stehl, ge- 
kennzeichnet dadurch, dass die Gesamtmasse, An- 
tricbsleistung und Durchsatzleistung des Gerates (Test- 
gerates) gegenuber dem Tagebaugewinnungsgerat (R- 
nalgerat) in einem bestimmten Verhaltnis kleiner, die 
Umfangsgeschwindigkeit der Schneidwerkzeuge (13) 
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und die auf das Schncidwcrkzcug (13) cinwirkcnde 
Kraft jedoch gleich groB sind und zur Optiniierung der 
Gewinnungsleislung die Walzendrehzahl und die Vor- 
schubgeschwindigkeil stufenlos veranderbar sind. 

2. Oerai zum Teslen der schneidenden Gewinnbarkeit 5 
von kritischcm Material nach Anspruch 1, gckcnn- 
zeichnetdadurch, dass die Fraswalze (5) am Geraterah- 
men (2) schwenkbar angeordnet und durch eine senk- 
rcchtc Vcrslellbarkcit der Schwcnkcinrichtung gegcn- 
uber dem Geraterahmen (2) auf einer der beiden Sei ten 1 0 
eine QuemeigungsversVellung vorgesehen isl. 

3. Gerat zum Teslen der schneidenden Gewinnbarkeit 
von kridschem Material nach den Anspriichen 1 und 2, 
gckcnnzcichnct dadurch, dass zur hohcnvcrandcrlichcn 
Anordnung der Fraswalze (5) ein als gabelformiger 15 
Schwenkann ausgebildeter Tragrahmen (7) vorgesehen 
und dicser geienkig niit dcm Gcriiicrahnicn (2) vcrbun- 
den ist und zwischen den beiden freien Enden des 
Tragrahmens (7) Lager vorgesehen sind, mittels derer 
die Fraswalze (5) durch ihre Welle (5a) aufgenommen 20 
wird und als Verstellorgan ein zwischen dem Gerate- 
rahmen (2) und dcm Tragrahmen (7) angeordnet cr 
Hubzylinder (11) voigesehen ist. 

4. Geral zum Testen der schneidenden Gewinnbarkeit 
von kritischcm Material nach den Anspriichen 1 und 2, 25 
gekennzeichnel dadurch, dass die gelenkige Verbin- 
dung des Tragrahmens (7) mit dem Geraterahmen (2) 
aus einem rechten und einem linken Gelenk (8 und 9) 
mit je einem Gelenkbolzen (8a und 9a) besteht, wobei 
cincs der beiden Gclenkc (9) am Geraterahmen (2) 30 
ortsfest und das andere CJelenk (8) hohenverschiebbar 
angeordnet ist und der Gelenkbolzen (8a) auf der Seite 
des hohenverschiebbarcn Gelcnks (8) bezogen auf 
seine Gesamtlange mittig den Tragrahmen (7) auf- 
nimmt, auf der einen Seite in einer senkrechten Nut 35 
(8a) gefuhn wird, die sich in einer zum Geraterahmen 
(2) gehorenden Stutze (2a) befindet, und auf seiner an- 
dcrcn Scire mit einem am Gcraicrahmcn (2) angcord- 
neten Horizontierzylinder (8b) in funktioneller Verbin- 
dung steht und die Gelenk verbindungen der Bolzen (8a 40 
und 9a) mit dem Geraterahmen (2) PendcUager sind. 

5. Gerat zum Teslen der schneidenden Gewinnbarkeit 
von kritischcm Material nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, dass sowohl die Schneidwerkzeugen 
(13) als auch die Leitbleche in einer ganzzahligen An- 45 
zahl von Reihen spiralfomiig in Drehrichtung von der 
Mitte nach auBen verlaufend angeordnet sind und die 
Walzendrehzahl und die Vorschubgeschwindigkeit in 
Abhangigkeit von der GroBe der Flache des Abbau- 
blocks so verandert werden, dass der auf die Spitzen 50 
der Schneidwerkzeuge (13) wirkende Druck dem so 
groB wie beim Tagebaugewinnungsgerat (Finalgerat) 
ist. 

6. Geral zum Teslen der schneidenden Gewinnbarkeit 
von kritischem Material nach Anspruch 1, gekenn- 55 
zeichnet dadurch, dass zur Erhohung der Geratemasse 
und zur Veranderung der I^age des Gerateschwerpunk- 
tes zusatzliche Massestucke (16 und 17) anbringbar 
sind. 

7. Ger^l zum Testen der schneidenden Gewinnbarkeit 60 
von kritischem Material nach Anspruch 1, gekenn> 
zeichnet dadurch, dass die Bedienung durch den Gera- 
tefuhrer entweder vom Bedienstand (4) direkt oder 
iiber eine Funkfemsteuerung von auBen vorgesehen ist. 
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